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Abstract of EP01 93797 

1. A vending machine for flat articles (40), said 
vending machine comprising, in a cabinet (1) 
closed by a door (2) which has an article- 
receiving basket (27), a plurality of article storage 
magazines (41 to 44) which store the articles in 
stacks according to type the magazines being 
arranged in at least one column with individual 
access gaps (41a to 44a) between them, and 
article extraction and delivery means which 
themselves comprise a horizontal carriage (90) 
for lifting one of said articles and delivering it into 
said basket (27), said carriage being moveably 
mounted on a guide part (93), said vending 
machine being characterized in that said article 
extraction and delivery means (5) also comprise 
a vertical carriage (70) extending transversely in 
front of the magazine assembly and moveably 
mounted on vertical guides (51), said vertical 
carriage being driven by a first motor (52) and 
carrying said horizontal carriage (90), the latter 
being moveable by a second motor (103) along a 
guide part (93) integral with said vertical carriage 
(70) on which said guide part extends 
transversely between the door (2) and said 
magazines an article gripping head (94, 95) 
secured to said horizontal carriage (90) at its end 
portion adjacent said magazines, and means 
(105) for pivoting said horizontal carriage on its 
guide part, at the end of the travel of said 
horizontal carriage towards said door (2), so as to 
place the carriage in a substantially vertical 
position above the article entry of said basket 
(27). 
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Description 

La presents invention se rapporte aux distrfbu- 
teurs automatlques d*articles plats, en particulier 
d'emballages postaux de differents types tels que 
cartons d'embaHage presentes plies, de plusieurs 
formats, et envetoppss matelassees ou d'articles 
plats d'une autre gamme. ayant entre eux des 
dimensions et/bu formes differentes. 

De tels distributeurs sont prevus pour etre 
d'acces au public, lis assurent la delivrance d'un 
article sefectbnne par I'utllisateur, parml ceux qui 
y sont stockes, corrtre le palement de cet article 
selectionrie. 

Parmi les distributeurs de ce type, on eonna'rt 
par la demande de brevet francals publiee sous 
le n° 8 211 173, au nom de la demanderesse, un 
distributeur d'artides plats, en particulier d'embal- 
lages postaux, dans lequel les articles sont dispo- 
ses les uns sur les autres en pile verticale. Cos 
emballages sont d'une meme categorie, Ps peu- 
vent presenter entre eux des tolerances del'ordre 
du centimetre ou de quelques centimetres sur 
leur largeur et leur longueur et de quelques milli- 
metres sur leur epalsseur. 

Dans ce type de distributeur connu, une plu- 
ralhe de carries assurent la retenue de la pile 
d'articles. Ces cames sont action nables a partir 
d'une commando manuetle de delivrance d'un ar- 
ticle, le dernier de la pile: elles s'effacent alors 
sous la pile. Elles sont couplsss a un jeu d'al- 
guilles qui. tandis que les cames s'effacent sous 
la pile, viennent slnserer dans la pile pour tmmo- 
blliser ravant dernier article de la pile et ainsi 
retenlr les articles autres que le dernier qui est 
iibere. 

La structure de ce distributeur fah qu'il se 
prete mal a la distribution d'articles de forme et 
dimensions differentes, tout en presentant un sn- 
combrement acceptable pour une exploitation en 
salles. 

On connalt egalement par le document US-A- 
3 655 092 un distributeur automatique d'articles 
plats, de plusieurs types differents, repondant a la 
definition du preambule de la revendicatlon 1. Ce 
distributeur se presents sous la forme d'une ar- 
moire fermee par une porta a travers laquelle 
cheque article dlstribue est rendu accessible. 
L'armolre contient une pluraHte de magaslns pour 
les differents types d'article en pile. Ces maga- 
slns sont agences en au moins une co tonne de 
stockage en menageant entre eux des intervalles 
d'acces a des moyens d'extraction de {"article su- 
perieur de chaque pile. 

Dans ce distributeur connu, les magaslns 
sont indhriduellement equipes de moyens d'ex- 
traction de ('article superieur de chaque pile. Ces 
moyens sont kfentiques entre eux, d'un magasln 
a un autre, lis sont portes elastiquement par un 
meme guide pour les magaslns (Tune meme co- 
lonne. lis component essentieflement une plaque 
de press ion reposant sur Particle superieur du 
magasln concern* et entralnee hortzontalement 
par un moteur, en constftuant un chariot horizon- 
tal affects a ce magasln, pour Pextractlon de rarti- 



cle superieur. Cette plaque presente, a cet effet, 
un moyen de prelevement de Particle de sa pile, 
constitue par un bord epaule s'etendant le long et 
devant I'artide; ce bord aecroche I'artide et le 

5 degage de la pile quand la plaque est entralnee. 
Une glissiere recoit I'artide preleve de la pile pour 
le f aire glisser jusqu'a i'acces dans la porte. 

La presente invention a pour but de permettre 
une distribution automatique d'articles de types 

10 differents et pouvant varier en cours d'exploitation 
en fonetion des demandes. 

La presente invention a pour objet un distribu- 
teur automatique d'artides plats comportant, 
dans une armolre fermee par une porte presen- 

15 tant une corbeille de reception d'articles, une piu- 
ralfte de magasins de stockage d'artides, en pile 
et par type, agences en au moins une colonne, 
avec des intervalles d'acces indMduels entre 
eux, et des moyens d'extraction et de distribution 

20 d'articles comportant eux-memes un chariot hori- 
zontal monte mobile sur une piece de guldage 
pour le prelevement de I'un des artides et sa 
delivrance dans lad'rte corbeille, caracterlse en ce 
que iesdits moyens d'extraction et de distribution 

25 d'articles compcrtent en outre un chariot vertical 
s'etendant transversalement devant I'ensemble 
des magasins, et monte mobile sur des guides 
vertJcaux, ledit chariot vertical etant entratne par 
un premier moteur et portant ledit chariot horizon- 

30 tal ce demler etant mobile grace a un second 
moteur le long d'une piece de guldage solidaire 
dudit chariot vertical sur lequel lad'rte piece de 
guldage s'etend transversalement entre la porte 
et Iesdits magasins, une fete de prehension d'arti- 

35 des fixee audit chariot horizontal sur sa partie 
terminals sltuee du c6te desdits magaslns. et des 
moyens de basculement dudlt chariot horizontal 
sur sa piece de guldage. en fin de course dudit 
chariot horizontal vers ladfte porte, pour sa mise 

40 en position senslbfement verticale au-dessus de 
Pentree des articles dans ladite corbeille. 

Selon une partlcularlte du distributeur. les 
moyens d'extraction et de distribution d'articles 
comportant, en outre, un troisieme chariot, dft 

45 chariot longitudinal monte mobile sur un axe hori- 
zontal de guldage porte par ledit chariot vertical, 
sur lequel ledit axe de guldage s'etend selon sa 
longueur, et portant ledit chariot horizontal, et un 
troisieme moteur d'entralnement dudlt chariot lon- 

50 gitudfnal sur son axe de guidage. 

En particulier, ledit chariot horizontal est 
constitue par un bras monte mobile sur la surface 
Inferieure d'une cage de guidage. a ouverture 
longhudinale dans sa surface Inferieure pour le 

55 passage d*au moins ladite tete de prehension qui 
lui est exterieure. 

Selon une autre particularite, ledit bras est 
trade par un moyen d'entralnement couple audit 
second moteur et lie au bras en une zone deca- 

60 lee de son centre vers son extremtte opposee a 
cells portant la tete de prehension et dite se- 
conds extremhe. cette seconds extremite portant 
des moyens d'appul sur la surface superieure de 
la cage de guidage. 

65 Selon une autre particularite. une fenetrs 
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dans la surface superieure de la cage de guidage 
du bras, en fin de course du bras vers la porta du 
dlstrlbuteur, permet I'escamotage de la seconds 
extremite du bras et son bascule merit 

Les caractertstiques et avantages de la pre- 
sents Invention apparaltront au cours de la des- 
cription d'un mode de realisation du distrtbuteur, 
donne a tltre d'exemple et illustre dans les das- 
sins annexes. Dans ess dessins: 

- la figure 1 est une vue en perspective du dis- 
tribute ur selon rinventfon. 

- la figure 2 represents la face avant, ou porta 
du distrtbuteur. vue du cote Interieur au distrt- 
buteur, 

- la figure 3 est une vue de face du distributee 
sans porta, 

- la figure 4 est une vue en coupe du distribu- 
tee, selon la llgne IV - IV de la figure 3, mon- 
tre equips de sa porta avant, 

- la figure 5 est une vue de la partis notee V de 
la rigure 4, 

- la figure 6 est une vue partlelle do cote selon 
laflecheVldelafigure5. 

- les figures 7, 6 et 9 sort trois autres vues de 
la partie representee dans la figure 4, permet- 
tant avec la figure 4 (fexplkjuer to foncttonne- 
ment du distributeur selon ITnvention. 

En regard de la figure 1. on volt que le distribu- 
teur automatique d* articles plats selon Finvention 
se presents sous la forme generals d'une armoire 
1 fermee sur sa face avant par une porta 2 faJ- 
santsaHIie. 

L'armoire 1 fermee par la porta 2 constitus 
ITiabiilage exterieur du distributeur. qui assure la 
protection das articles qui y sort stockes alnsi 
que cells des moyens <f extraction et de d$B- 
v ranee des articles et de leurs moyens de 
commando. Cet habfllage est de conception ro- 
buste. 

Ce distributeur est reference au sol par quatre 
pi ads io qui permettent son Installation en sails 
ou hall sans scetlement a un mur, par example 
dans un bureau de posts, en particular pour la 
distribution d*emballages postaux, ou hall 
commercial, pour la distribution d*artjctos d'une 
autre gammetets que des journaux. 

La face avant ou porta 2 du distributeur porta 
les elements necessaires a son utilisation. Ainsl 
qu'tllustre, eBe porte une fente 20 dlntroduction 
des pieces pour le paJement d'un article souhahe. 
avec une fenetre cTafflchage 20a des sommes 
introduites, la fente 20 start calbree en longueur 
et brgeur pour assurer une premiere selection 
des pieces. Eto porte des boutons 21 a 24 da 
selection d'articles, dans fexemple donne quatre 
boutons pour quatre types d'articles possibles, et 
des plaques ^identification des types d'artides 
avec tour prix, 21a a 24a, ess dernteres etart a 
fenetres de tig realisation de mention "epuise" 
lorsque le tot d'articles correspond ant est epuise. 
EDe porte autsi une seoile 25 4 volet dTnterdio- 
tton aooes vers rinteneur, pour le rendu de mon- 
nato ou to cms echeant des pieces introduces. 



Une fenetre de slgnallsation gsnerale 26 permet 
un affichage de mentions "en service" ou "hors 
service", a proxlmite de la fente 20 (^introduction 
des pieces; tors de rafftchage de la mention "hors 

5 service" la fente 20 d'totroductton des pieces est 
fermee. Dans sa partle basse, la porta porte una 
corbeille 27 de reception d'articles delivres, 
concue pour permettre una prise alsee des arti- 
cles delivres tout en minimis ant les posslblfites 

10 (faeces a Pirterteur du distributeur. 

Cette porte 2 supports aussl, mats sur sa face 
interieure. alnsi que montre dans la figure 2, un 
systems 28 de selection et de eomptabilisatlon 
de pieces communiquant avec une caisse 29. Le 

15 systems 26 est relie a la fente 20 de laquelle efle 
recoil les pieces introduhes. II est egatoment relie 
a la sebile 25 de rendu de monnaie ouverte sur la 
face avant Ce systeme 26 est en tant que tel de 
type connu; H est a selecteur 4lectronique ou a 

20 selecteur mecanlque, et a precaisse qui controls 
les pieces introduitss ds drffererts types possi- 
bles admissl pies et rejette celles non accsptees 
et k moyen de eomptabilisatlon qui reeott les In- 
formations du selecteur et autorise la distribution 

25 du produit demand* das que la somme Introdurte 
est au mqins agate au prix de ce produit et qui 
assure le rendu de monnaie. 

Sur sa face Interieure la porte 2 supporte ega- 
lement un ensemble de gestton 30. Cat ensemble 

30 de gestton com porte esssntisllemsnt quatre 
compteurs d'articles delivres 31 a 34 aff ectes aux 
quatre types d'articles emmagaslnes dans la dis- 
tributeur ef up compteur totalisatsur 35 totalisant 
Iss sommss encatssses. Ces compteurs sort re- 

35 ptfres au niveau de tours fenetres d'afitohage. 
L'ensembto da gestton est rails par tin circuit 
eleptrpnfque et de raccordement 36 au systeme 
de s4)oqtipn at comptabUisatton de pieces 28. II 
commands la signaiisatton dss sommss Intro- 

40 duites. k chaque demands cfarticle. et la visuali- 
sation generate da Cetat "an service" ou "hors 
service" de fappareD avec to cas ecftiant la fer- 
meture de la f ante 20 par actipnnement d'un etoc- 
tro-aimant 37.. .0 gere surtout la distribution dss 

45 produits demandes en recevant et delivrant les 
signaux de commande appro pries, sur des en- 
trees/sorties de commande schematisees en 36. 
II commande egalemert pour chaque article deli- 
vra Pencalssement des pieces (ntroduites et le 

50 cas echeant to rendu de monnaie. 

Dans la partle basse de la porte 2, la corbeille 
27 de reception d'articles dilryres vjent former sur 
la face interieure de la porta un volet deflecteur 
39 assurant un guidage de Particle a son entree 

55 danslaeorbeltte. 

En regard des figures 3 et 4, on voit que Tar- 
moire 1 qu chassis definlt toterieurement un vo- 
lume 4 de stockage d'articles differents, occupant 
la majeure partle de sa hauteur. Ce volume 4 

60 menage a Tavart de rarmotre, antra Iw* et la porte 
2 avec les equtoements da sa face interieure, un 
•space aff acta a un mecanismo d 'extract ion et de 
distribution tfartfctes 5. 

La volume 4 forme una eotonne vertlcale de 

65 stockage. egalemert designee sous la reference 
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4, support^ par le chassis et organisee pour de- 
link quatre types de magasins 41, 42, 43, 44 su- 
perposes, pour tes quatre types d'artieles tels que 
reperes en 40-1 a 40-4. A cat eff et. cette colonne 
de stockage 4 est divisee en quatre etages par 
des tablettes horizorrtales telles que 45 portees 
par le chassis des clolsons laterales telles que 46 
et arriere telles que 47 montees de manlere re- 
glable sur tes tablettes horizontals limrtent les 
magasins qu'elles forment sur ces tablettes aux 
dimensions des articles qui y sont disposes en 
pile. 

Dans ragencement lllustre, ainsl que visible 
dans la figure 3, Pun des magasins, le magasin 
43, est rendu double sur sa tablette horizontal 
par una doison mediane commune, egalemerrt 
reperee par la reference 46. pour le stockage 
d'artieles suffisamment pet'rts en deux piles verti- 
cales cote a cote. Les autres magasins 41, 42 et 
44 sont des magasins simpljs, lis sont centres 
sur Taxe vertical de la colon, e de stockage en 
etant adaptes aux dimensions des articles qu'ils 
dotvent race voir. 

Dans la colonne de stockage 4, les magasins 
41 a 44 ont leur face avant, non referenced, ou- 
verte. (Is ont egalemerrt leur face superieure, non 
refdrencee. ouverte. cette derniere est en outre 
decalee de la tablette horizontale 45 formant le 
fond du magasin directement superleur au maga- 
sin eonsidere, ou presentant au-dessus d'elle un 
intervalle Gbre eorrespondant, pour le magasin 
superieur 41. Ces intetvalles sont destgnes cha- 
cun par la reference du magasin conceme, ac- 
compagnee de la lettre a. lis constituent les ac- 
ces (Textraction d'artieles de ces magasins, pour 
le mecanisme 5 de distribution d'artieles. 

Au bas de rarmolre 1, sous la colonne de 
stockage des articles 4, sont morrtes un drcuft 
d'alimentatton Alectrlque 16 et una pompe a vide 
17. Le circuit d'alimentation 16 est relid aux equi- 
pements supportes par la porta ainsi qu*au meca- 
nisme de distribution 5. La pompe a vkfe 17 est 
reliee au mecanisme de distribution 5, sous la 
commando du circuit de gestion monte sur la 
porta 2. 

Le mecanisme d*extraction et de distribution 
d'artieles 5 est dispose devant la colonne de 
stockage des articles 4, sur sa largeur. II est sup- 
pone par le chassis 1. II comports assent ielle- 
ment un ensemble de chariots 50 mont4 sur deux 
rails lateraux da gukiage 51, disposes verticale- 
ment at fixes au chassis. Cat ensemble 50 est 
entrain* sur us rails par un moteur 52 monte 
au-dessus de la colonne de stockage dea articles 
4, sur una console support 53 fixee au chassis. 
La moteur 52 est relto par une bolte de couplage 
54, a pignons de couplage a 90 s . d*une part a 
des moyens d'entralnement de Pensemble de 
chariots 50 etd'autre part a un eodeur 55. 

Ces moyens cfentralnement sont constitute 
par deux chalnes laterales telles 60, montees le 
long de run at Pautre des rails, chacune entre un 
pignon de transmission 61 at un pt'gnon de renvoi 
62. Les deux pignons de transmission 61 sont 
couples par un arbre de transmission 63 defen- 



dant entre les rails 51. 1'un des pignons de trans- 
mission 61 est entraTne par run des pignons de 
sortie de la bolte de couplage 54, visible en 64, 
par une chalne de couplage 65. 

5 Le ecdeur 55 est de type en tant que tel 

connu. II est par exemple a disque entralne en 
synchronisme avec le moteur, et presentant des 
perforations ou autres reperes ou marques et a 
cellule de detection de defilement de ces perfora- 

10 tions ou autres reperes ou marques a son droit II 
foumit des impulsions en synchronisme avec la 
Vitesse du moteur, qui traduisent le deplacement 
vertical, dans un sens ou ("autre, de I'ensemble 
50 le long des rails 51 . 

15 L'ensemble 50 comports trois chariots, run 70 

dit chariot vertical affecte a la selection de Petage 
dans la colonne de stockage 4 et entralne sur les 
rails 51 par le moteur 52, un second 80 dit chariot 
longitudinal affecte a la selection de Pun des ma- 

20 gasins doubles d*un meme etage et le trolsieme 
90 dit chariot horizontal affecte a Pextraction (Tun 
article de Pun des magasins. Le chariot vertical 
70 porte le chariot longitudinal 80 qui lui meme 
porte le chariot horizontal 90. Ces chariots ont 

25 simplement 6te reperes dans les figures 3 et 4, ils 
sont decrits en detail, avec leur montage dans le 
distributee, en se rapportant plus particultere- 
ment aux figures 5 et 6. 

Cet agencemant des articles sur une colonne 

30 de stockage 4 definit un module de stockage. 
Dans ce module. Pensemble des chariots 50 est 
dans sa position de repos avantageusement sftue 
sensiblement a mi-hauteur de la colonne de 
stockage 4 et a mHargeur de la colonne de 

35 stockage 4 dans les figures 3 et 4 il a eta repre- 
sents au d ess us de la colonne pour des ralsons 
de clarte des dessins. Ce choix de la position de 
repos sensiblement a mi-hauteur de la colonne 4 
permet une meilleure repartition du temps de re- 

40 cherche. 

En variante, non itlustree, le distributeur d'arti- 
eles peut etre agenc4 en plusieurs modules de 
stockage definis par des cotonnes de stockage 
telles que la colonne 4 precedente, disposers 

45 cfite a cote. Le mecanisme 5 sera afors affecte a 
rensemble des modules de stockage devant le- 
quel II s'etend sur sa largeur. 

Le chariot vertical 70 est monte entre la paire 
de rails 51. Ces rails sont profiles en U a 

50 branches rabattues tegerement vers rinterieur et 
ont tours ouvertures se faisant face. Ce chariot 
vertical 70 est form* essentlellement par un profi- 
le se presentant sous la forme generate d'une 
double comiere ayant une branche vertJcale 71 et 

55 deux branches horizontals, I'une rnferieure 72. 
Pautre sup6neure 73, s'etendant d'un cote et de 
Pautre de la branche vert bale 71. Sur ce profile, 
une piece terminate 74 est rapportee a chacune 
de ses extremftes, sensiblement sur sa hauteur et 

60 sur la largeur de la branche lnferieure 72. Etle 
porte sur sa face exterieure une paire de galets 
75 engages dans le rail 51 eorrespondant et sur 
sa face irrterieure une piece 76 d'aeerochage a la 
chaTne 60 correspondante. pour Pentralnemem du 

65 chariot 70. 
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Le chariot longitudinal 60 sa presente sous la 
forma <fune piece an comlere a branche verticale 
81 at branche horizontato 82; il est porta par le 
chariot vertical 70 at monte coulissant sur ce cha- 
riot vertical 70, salon la longueur de celui-d. A cat 
effet, la chariot longitudinal 80 est monte sur un 
axe de guidage horizontal 83 sur lequel il est ren- 
du coulissant par une paJre de galets 84 libres en 
rotation sur leurs axes horizontaux respect'rfs 
fixes au dos de sa branche verticale 81. Cet axe 
horizontal de guidage 83 est fixe a. la branche 
verticale du chariot vertical 70 par deux pieces 
terminates da liaison tellos que 85. Une autre 
paira de galets 86, d'axes verticaux fixes sur une 
patte en equerre 87 rapportee sur la partie supe- 
rieure de la branche verticale 61 du chariot longi- 
tudinal, contribus a son guidage et son- maintian 
sur le chariot vertical Cette derniere paire de ga- 
lets est engagee sous la branche superieure 73 
du chariot vertical prase rrtarrt. aur la longueur de 
la course possible du chariot longitudinal, un bord 
rabattu vertical 77, at entre lequel et la partie de 
la branche verticale 71 an regard les galets 86 
sont en appul et roulent ' 

Pour son entratnement, ainsi qu'il apparalt 
plus nettement dans la figure 3, une chalne tfen- 
tratnement symbolisee en 88 est fixee au chariot 
80, sous la patte 87. Une piece de liaison 89, telle 
qu'un tenon monte entre deux m anions de la 
chaTne, assure la liaison du chariot 80 at de la 
chalne 86. Cette chalne 88 est tendue entre deux 
pignons 78, portes par la plaque verticale 71 du 
chariot vertical 70; f axe de run de ces pignons 78 
est couple a un moteur d'entraTnement 58. Ce 
moteur 58 est lul meme couple, comma le moteur 
51 affecte au chariot vertical, a un codeur 59 de 
type analogue au codeur 55 et traduisant les de- 
placements du chariot longitudinal. 

Le chariot horizontal 90 presente une piece 
allonges 91 profltoe senstolement en U couche 
tout au molns sous le chariot longitudinal 60. 
Cette piece est transversals au chariot 70, alia a 
sa branche superieure fixee sous la branche hori- 
zorttale 82 du chariot horizontal. La chariot 
comporte, a rinterieur de la piece 91 profile en 
U, un bras 92 monte coulissant dans une cage de 
guidage 93, attendant aur la longueur de la 
piece 91. Ce bras 92 est equ'pe a rune de ses 
extremhes, face aux magasins de stockage en 
position da repos du bras, d*une late da prehen- 
sion d'artlcles definle par deux ventouses 94 
fix6ea aux extrimftes d*une piece de maintieh 95 
profflee en cprniere. Cette piece de malntian 95. 
supportant lea ventouses. porta egalement das 
conduhes hon representees venant mettre an 
communication la pompe a vide 17 (figure 3) et 
lea ventousea. £(le s**tend avec ses ventouses 
transversals ment at sous la bras 92; des 
equerres 96 assurent sa Baison sur rextremite du 
bras. La lata de prehension viarrt ainsi da border & 
I'extertour de la cage de guidage 93, qui presente 
a cat effet una ouverture bngitudinale 97 pour 
son Irbra passage, ainsi qu'a rexterfeur de la 
piece 91 dont la branche inferieure ocourtee en 
consequence about it simplement au droit de Tou- 



verture 97. tout en presentant un bord rabattu 
verticaJefnerit vers la tete de prehension. 

Ce meme bras 92 porta sur una partie inter- 
mediaire. plus proche de sa seconde extremite 

5 opposes a celle equipee da la tete de prehen- 
sion, une paire de galets de roulement 98. A cette 
seconde extremite il porte un galet terminal sup- 
plemental^ de guidage 99. Las galets de roule- 
ment 98 sont en appuisur le fond horizontal de la 

10 cage de guidage 93, de part et d'autre da rouver- 
ture bngitudinale 87. Le galet terminal 99 est par 
contra normalement en appul sur la parol supe- 
rieure horizontale de la cage, le decalage des 
galets de roulement 98 vers cette seconde extre- 

15 mite et le poids de la tete donnant au bras 92 une 
tendance a pivpter autour de faxe 96a des galets 
de roulement pour assurer to. mise en appul du 
galet de guidage 99 sur to parol superieure de la 
cage de guidage 93. One chains d'entraTnement, 

20 symbolisee en 100, est fixee sur une piece de 
liaison 101 montee articulee sur Paxe 98a des 
galets de roulement 98. Elle est tendue antra 
deux pignons 102 portes par la piece 91, 4 ses 
sxtremftes, at est entralnee par run de ces pi- 

25 gnons dont Paxe est couple a un moteur 1 03. 

La parol superieure de la cage presente une 
fenetre 1P5 dans sa partie terminate opposee a 
celle faisant face a la colonne de stockage des 
articles, sort du cote de la porta du dlstributeur. 

30 En amont de cette fenfitre 105, une rampe de 
guidage arquee 106 prolonge la parol superieure 
horfzp.ntale de la cage en form ant una pente au- 
dessus de cette parol superieure; sur fautre cote 
de la fenetre 105, rextremite de la cage forma, 

35 face k la rampe 105, une butee 1Q7 de fin de 
course du bras. Cette fenfitre 105 permet, tors de 
rarrivee du galet da guidage 99 a son niveau; 
rescamotage du galet 99 at en consequence le 
basculemerrt du bras 92 autour de Faxe 98a des 

40 galets. de roulement 96 pour la passage dud it 
bras an position verticale. La butee 1 Q7, an fin de 
course du bras dans la cage 93. assure la maln- 
tien du bras en position sensibJement verticale, 
ainsi qutl sera yu d-apnis au epurs des phases 

45 de fonqttonnement decrit ci-apres. 

La chariot horizontal 90 comporte en outre 
quatre capteurs note^ 1 10. 1 1 1 . 1 12 et 1 13 sur la 
figure 5 mqntes to Iqng de to piece 91 dans la- 
quelle to bras 92 est mobile dans sa cage 93. 

50 Ces capteurs sprit f«es sur U> bord rabattu de la 
branche inferieure de la piece 91 . lis sont du type 
a contact avec to bras 92: lis traduisant tos posi- 
tions du bras to long de sa cage de guidage. da 
mantore analogue aux oodeurs assodes aux mo- 

55 teurs du chariot vertical et du chariot longitudinal, 
respectivement. lis sont chacun affecte a to de- 
tection de mise du chariot horizontal 90 pans une 
position particuliere, au cpurs da son fonctionne- 
meiit pour to distribution des articles, to capteur 

60 110 etant affecje a la detection de mise en posi- 
tion de repos de ce chariot; tb sont relies a Tor- 
gane de gestion du dntributeur pour la 
commande convenable du moteur 103. 

Le fonctionnement du dlstributeur est donna 

65 en se referent essentieDement aux figures 1, 2, 3 
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et 4 lllustrant la structure g6n6rale du distributee 
et aux figures 5, 7, 8 et 9 lllustrant des positions 
dffferentes du mecanlsme de distribution d'artl- 
cles au cours de phases du processus d'extrac- 
tion et de distribution des articles. 

Le distributee etant "ho re service", cette Indi- 
cation apparaTt dans la fenetre 26 affectee a cet 
effet, et la fente 20 dlntroduction des pieces est 
fermee, du fart des commandos delfvrees par 
rensemble de gestion 30. La distribution des arti- 
cles n'est pas possble. 

Le distributee etant "en service", la fente dln- 
troduction des pieces est ouverte. Le distributee 
est en etat de tonctionnement. 

Par la lecture des instructions et des affi- 
chages eventuels sur les plaques dlderrtHfcation 
d'articles 21a a 24a, fusager est renseigne sur 
les types d'artides possibles et leurs prix. La de- 
mands de dellvrance de Tun des articles est faite 
par rintroductlon de pieces dont la somme s'ins- 
crit au fur et a mesure sur ratftcheur 20a, jusqu'a 
fobtentlon du prix de rartide, puis enfoncement 
du bouton de selection de rartide souhafte. Le 
cycle de distribution de rartide est declenche des 
que le bouton de selection correspondent est en- 
force, si la somme IntroduHe est egale ou supe- 
rleure a la somme due. Dans ces conditions la 
demande de delfvrance de rartlcle est validee, 
dans le cas contraire la somme introduhe est res- 
tituee, sous la commando du drcu'rt de gestion 
30. 

L'ensemble de gestion 30 deTrvre les 
command es convenables pour le deroulement 
des phases successlves de distribution de rarti- 
de. Ces phases se decomposent alnsi: 

- le chariot vertical 70 se deplace le long de 
•es rails 51 , si necessalre, sous la commando 
de son moteur 52, pour se poshlonner face a 
rintervaile d'acces au magasln concerne; le 
codeur 55 tradurt au fur el a mesure ce depla- 
cement vertical et transmet les informations 
correspond antes au drcu'rt de gestion qui 
commando rarret du moteur 52 des que le 
posftionnement du chariot 70 est correct; 
dans les figures 3 et 4 la fleche double 7 tra- 
duh ce deplace ment vertical, 

- le chariot longitudinal 80, dont la position de 
repos est avarttageusemont au milieu du cha- 
riot vertical, so deplace si necessalre vers la 
gauche oil la droite du chariot vertical sous la 
commando do son moteur 58, pour venir se 
eentrer aur le milieu de rintervaile d'acces au 
magasln concerne dans le module de 
Blockage a una ou pi us leurs colon nes de 
dockage; le codeur 59 associo au moteur 58 
tradurt le d ©placement effedue et provoque 
par le drcutt de gestion rarret du moteur 58 
des que le posftionnement du chariot 80 est 
correct; dans la figure 3, la fleche double 8 
traduit ce deplace me nt longitudinal, 

- le chariot horizontal 90, ayarit en position de 
repos (figure 5) son bras 92 horizontal et ses 
ventouses de prehension devant la colonne 
de stockage d'artides, dest-a-dlre au niveau 



de I'extremhe correspondante de sa cage de 
guWage, se deplace selon la profondeur du 
magasln pour (Insertion de ses ventouses 
dans I'intervalle d'acces de ce magasln, au 

5 dessus de la pile d'articles qui y sont ranges; 

ce nouveau posftionnement est Mustre dans 
la figure 7, le depfacement correspondant a 
ete effectue selon la fleche 9a par le moteur 
1 03, dont rarret est donne par le capteur 1 1 1 

10 des qu'il n'est plus en contact avecle bras 92, 

- le chariot vertical 70 descend a vitesse re- 
dufte dans le magasln, selon la fleche 7a de 
la figure 7, sous la commands transmise a 
son moteur, pour amener les ventouses 94 du 

15 chariot horizontal 90 en contact avec la pile 

d'articles, designes par la reference 40, cette 
position de mise en contact des ventouses 
avec la pile d'articles est detedee par un cap- 
teur (non represente), assode aux ventouses 

20 ou & la tfite de prehension, et transmise au 

drcu'rt de gestion pour rarret du chariot verti- 
cal. 

- les ventouses 94 sont mises en communica- 
tion avec la pompe a vide 17 (figure 3) pour 

25 raspiratbn de I'article superieur dans la pile, 

- le chariot vertical 70 remonte Baton la fleche 
7b et le chariot horizontal 90 se deplace selon 
la fleche 9b, ainsi que repere dans la figure 8 
pour extraire rartide du magasln et rentraTner 

30 a niveau superieur a celul de rentree de la 

corbeille 27 (figure 2); au cours de ce depla- 
cement du chariot horizontal le passage du 
galet 99 dans rouverture 105 provoque le 
basculement du bras 92 devenu, avec rartide 

35 40 accoie a ses ventouses, libra sur rax a 98a 

des galets de roulement 98; le basculement 
du bras 92 en position quasi-vertlcale est de- 
tects par le capteur 112, 

- le chariot longitudinal 80 est, le cas echeant, 
40 ramene a sa position de repos, 

- le chariot vertical 70 est arrete, le chariot hori- 
zontal 90 poursu'rt sa course selon la fleche 
9b amenant son extremfte a galet 99 en appui 
contra la butee 107 pour la mlse de son bras 

45 92 en position verticals, alnsi qu'illustre dans 

la figure 9, le capteur 113 delocte cette posi- 
tion et provoque rarret du mcteur 103 et la 
mise en m arena du moteur du chariot vertical 
70 pour la descente de rensemble le long de 

SO la ports Jusqu'a rinsertlon de rartide 40 dans 

la passage d'entree de la corbeille; le drcult 
de gestion coupe la mise sous vide des ven- 
touses, rartide tombs au fond de la corbeille, 

- le chariot vertical remonte a sa position de 
55 repos, simultanement le chariot horizontal re- 

vient a sa propre position de repos, cette der- 
nlere etant obtenue avec cooperation du galet 
de guidage 99 et de la rampe arquee 106 
provoquant le retoe du bras 92 de sa position 
60 verticals a sa position hortzontale. 

Pendant le retoe des chariots 70 et 90, a lee 
position de repos, II y a encaJssement des pieces 
introduftes avec rendu de monnala, le cas 
65 echeant, evolution de retat de celul des comp- 
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tours rf articles delivres 31 a 34, affect© au type 
<f articles concern©, at de T4tat du eompteurtotaD- 
sateur des sommes encaissees 35. Des le retour 
des chariots en position de repos, le distributeur 
est prfit pour une nouvelle distribution. 

Pour le chargement du distributeur. le dever- 
rouillage de la porte avant provoque I'entralne- 
merrt du chariot vertical en position haute, au- 
dessus de la oolonne de stockage, de maniere a 
liberer la face avant de Parmoire. 

La present© invention a 4te decrite en regard 
du mode de realisation donne dans les desslns. 
En partteuOer, II est evident que si le distributeur 
est a colonne de stockage unique dans laquelle 
tous les magasins sorrt des magaslns simples 
centres sur Tax© de la colonne, le chariot longitu- 
dinal n'a pas lieu de faire parti© du mecanisme 
d'extraction et de deOvrance d'articles. 



Revendlcatlona 

1. Distributeur automatique d'articles (40) plats, 
comportant. dans une armolre (1) fermee par une 
porte (2) presentant une corbeDIa (27) de recep- 
tion d'articles, une plurality de magasins de 
stockage (41 - 44) d'articles, en pile et par type, 
agences en au moirvs una colonne, avec des in- 
terval] ©s (faeces individuals (41a - 44a) entre 
mux, et des moyens d'extraction et de distribution 
d'articles comportant eux-mernes un chariot hori- 
zontal (90) monte mobile sur une piece cf© 9"*- 
dage (93) pour le prelevement de I'un des articles 
et sa deiivrance dans ladite corbeiDe (27), carao 
tfiris© en oa que lesdits moyens d'extraction et de 
distribution d'articles <5) comportant en outre un 
chariot vertical (70) s'itendant transversalement 
devant Pensemble des magasins et montfi mpbile 
aur des guides verticaux (51), ledit chariot vertical 
©tent entraTne par un premier mqteur (52) ©t por- 
tent ledit chariot horizontal (90), oe dernier etant 
mobile grace a un second moteur (103) I© long 
(Tune piece de guidage (93) solidalre dudit cha- 
riot vertical (70) sur lequel ladite piece de guidage 
s'atend transversalement entre la porte (2) et les- 
dtts magasins, una tete de prehension d'articles 
(94, 95) fixle audit chariot horizontal (90) sur sa 
partle terminale sltuee du cote dead Its magasins, 
at des moyens (105) de basculamant dudit cha- 
riot horizontal sur sa piece de guidage, en fin de 
course dudit chariot horizontal vers la dito porte 
(2). pour sa mlse an position senafclement verti- 
cale au-dessus de rentree des articles dans la- 
efite corbeiile (27). 

2. Distributeur salon la revendication l.caracteri- 
sa en ce que lesdits moyens ^extraction et de 
distribution d'articles (5) component, en outre, un 
trolsiemo chariot, dft chariot longitudinal (80) 
morrt© mobile sur un axe horizontal de guidage 
(83) porte par ledit chariot vertical (70). sur lequel 
ledit axa da guidage s'atend salon aa longueur, et 
portent ledit chariot horizontal (90). et un trol- 
sieme moteur (58) (fentraTnement dudit chariot 
longitudinal aur son axa da guidage (83). 
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3. Distributeur set on rune des revendications 1 
et 2, caracteris© en ce que ledit chariot horizontal 
(90) est cdnstitua par un bras (92) at que ladite 
piece de guidage (93) forme une cage a ouver- 

5 ture longitudinale (97) dans sa surface inferieure 
pour ladite tete de prehension (94, 95) qui lui est 
exterieure. 

4. Distributeur salon la revendication 3, caracteri- 
10 se en ce que ledit bras est monte ooulissant sur 

la surface Inferieure de ladite cage et est trade 
par un moyen d'entratnement (100) couple audit 
second moteur (103) et lie an une zone decale© 
do son centre vers son extramft© oppose© a la 
75 premiere ©xtrimlt© portent la tete de prehension 
d'articles (94 - 95) et dHe seconde extrdmft© (99), 
amenant ladite seconde extrem'rt© (99) en but©© 
contre la surface superieur© de ladite cage (93). 

20 5. Distributeur seten la revendication 4. caracteri- 
s© en ce que ladite cage (93) presente dans sa 
surface superieure une tonetre (105) d* escamo- 
tage da ladite seconde extrtmM (99) dudit bras 
(92), a ea partle terminate du cote d© la porta (2), 

25 constituant lesdits moyens (105) de basculamant 
dudit chariot horizontal (90). 

6. Distributeur salon la revendication 5. caracte ri- 
se en ce que ladite fenfitre (105) est limit©© du 
30 cot* de ladite porte (2) par une but©© verticale 
(107) btoquant le chariot horizontal (90) dans sa 
course le long de ladite cage (93) en position 
sensiblement verticale. 

35 7. Distributeur seten la revendication 6, caracteri- 
ee en ce que ladite fenfitre (1p5) est llmltee a 
I'oppos6 de ladite butde verticale (107) par une 
rampe arquee (1 06} assurant la retour dudit bras 
(92) de sa position sensiblement verticale a sa 

40 posrUonhorlzpntale. 

8. Distributeur salon Tune des revendications 1 
et Z caracterise en ce que lesdits moteurs (52. 
103, 58) sont eontroles par un circuit de gestion 

45 de fonctlonnement (30) deltvrant des slgnaux de 
selection de run des magasins (41 - 44) dans 
chaque colonne, pour la commande de pos'rtion- 
nement desdrts moyens d'extraction at de distri- 
bution d'articles (5) en regard da Hntervalle d'ac- 

50 cos audit magasln concerns, et des slgnaux de 
prehension et d'extraction de fun des articles du- 
dit magasln concern©, pour la commande d'en- 
tralnement desdrte moyens (5) d'extraction at de 
distribution d'articles entre I'Mervalle d'acces 

55 (41 a - 44a) audit magasin concern© et ladite cor- 
beiile (27) de reception dudit article (40). 

9. Distrfcuteur seten la revendication 8. caract©ri- 
se en ce qua chacun desdrts moteurs (52. 58. 

60 103) est assoeio a un eodeur (55. 69, 110-113) 
rail© audit circuit de gestion (30) et traduisant les 
doplacements du chariot (70, 80, 90) entrain© par 



10. Distributeur seten rune des revendications 8 
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et 0, caracterlse en ce que ladlte tete de prehen- 
sion d'articles (94, 95) est a ventouses (94) mises 
en communication avec una pompe a vtde (17) 
sous la command© ducfit circuit de gestjon (30) et 
en ce que tesdits Intervalles cTacces Individuals 
(41a • 44a) des magaslns (41 • 44) sont situes a 
leur partie superieure. 

11. Distributee selon la revendicatlon 2, caracte- 
rlse en ce que letfit chariot vertical (70) est constl- 
tue par une piece profilee en cornlere (71 , 72, 73) 
portant d*une part a chacune de sea extremltes 
une patre de galets (75) de guldage dans ses 
rails (51) et une piece de liaison (76) a une pre- 
miere chatne d'entratnement (60) couplee audit 
premier moteur (52) et, d'autre part, sur une par- 
tie de sa longueur, ledit axe de guldage (63) dudit 
chariot longitudinal (80). 

12. Distribute ur selon la revendicatlon 11, carac- 
terlse en ce que ledit chariot longitudinal (80) est 
constitue egalement par une piece profilee en 
corn tare (81, 82) tfurte part portant une premiere 
paire de galets (84) de guldage sur ledit axe de 
guldage (83) et une seconde paire de galets de 
guldage (86) sur le profile dudit chariot vertical 
(70) et d'autre part rellee a une seconde chaTne 
(fentraTnement (88) couplee audit trolsleme mo- 
teur (59). 



PatentansprOche 

1. Ausgabeautomat fur flache ArtJkel (40) mlt ef- 
ner Vieizahl von zur Lagerung der Artikel Im Sta- 
pel und nach Artikelart bestlmmten Magazlnen 
(41 .44), die In mindestens elner einzelnen Saute 
unter Belassung von Zwlschenrfiumen (41a • 
44a) fur den tndivtduellen Zugriff angeordnet und 
In einem Schrank (1) untergebracht slnd, der 
durch elne Tur (2) mlt einem Aufnahmekorb (27) 
fQr die Artfcel verschlossen 1st, und mlt Mttteln zur 
Entnahme und Ausgabe der Artikel, die Ihrersetts 
etnen Horizontalwagen (90), welch or beweglich 
auf einem Fuhrungselement (93) montiert 1st, zur 
Entnahme eines einzelnen Artlkets und Ablage 
desselben im Aufnahmekorb (27) aufwelsen, da- 
durch gekennzelchnet, daB die Mrttei (5) zur Ent- 
nahme und Ausgabe der Artikel welter elnen Ver- 
tfkalwagen (70) aufwelsen, der slch quer vor der 
Gesamtheit der Magazine erstreckt und auf sank- 
rachten Fuhrungen (51) montiert 1st. wobei der 
Vertikatwagen durch elnen erst en Motor (52) an- 
getrieben wird und den Horizontalwagen (90) 
trflgt, der selnerseits durch elnen zwelten Motor 
(103) entiang eines Fuhrungselements (93) be- 
wegt wird, das test mlt dem Vertikatwagen (70) 
verbunden 1st, Ober den slch das Fuhrungsele- 
ment quer zwischen der Tor (21) und den Maga- 
zlnen erstreckt, und daB die Mrttei (5) welter el- 
nen Kopf (94, 95) zum Grelfen der Artikel, wat- 
cher auf dem magazlnseltigen Endabschnltt des 
Horizontalwagens (90) befestigt 1st, sowte Mrttei 
(105) zum Schwenken des Horlzorrtalwagens urn 
seln FQhrungselement am Ende seines Lauf- 
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weges auf die TOr (2) zu aufwelsen, urn den Wa- 
gen In die im wesenUichen senkrechte Lege ober- 
haib des Elngangs der Artikel In den Aufnahme- 
korb (27) zu brlngen. 

5 

2. Ausgabeautomat nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzelchnet, daB die Mrttei (5) zu Entnahme 
und Ausgabe von Artfketn (5) wetter elnen dritten 
Wagen, Langswagen (80) genannt, der beweg- 

10 lich auf elner waagrechten FOhrungsachse (83) 
montiert 1st, welche vom Vertikalwagen (70) ge- 
tragen wird und Ober den sich die FOhrungsachse 
der Lfinge nach erstreckt, wobei sle den Horizon- 
talwagen trSgt, und elnen dritten Motor (58) zum 

15 Bewegen des Lfingswagens entiang seiner FOh- 
rungsachse (83) aufwelsen. 

3. Ausgabeautomat nach einem der AnsprOche 1 
und 2, dadurch gekennzelchnet, daB der Horizon- 

20 talwagen (90) a us einem Arm (92) besteht, und 
das FQhrungselement (93) elnen Kafig mlt Langs- 
offnung (97) In der unteren Oberflfiche fOr den 
Greifkopf (94, 95) bildet, der slch auBerhaib der- 
selben beflndet. 

25 

4. Ausgabeautomat nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzelchnet, daB der Arm Ober der unteren 
Oberflache des Kfifigs gleltend montiert 1st und 
von einem Antrlebsmlttel (100) gezogen wird, das 

30 an den zwelten Motor (103) angekoppelt und an 
den Arm In einem Berelch angeschlossen 1st, der 
von seiner MKte In Rlchtung auf jenes Ende ver- 
schoben 1st, zweites Ende (99) genannt, welches 
dem ersten Ende, das den Artikel -Greifkopf (94 - 

35 95) trSgt, entgegengesetzt 1st, und das zweite 
Ende (99) zum-Anschlag an der oberen Ober- 
flache des Kfifigs (93) brlngt 

5. Ausgabeautomat nach Anspruch 4, dadurch 
40 gekennzelchnet, daB der Kfifig (93) In seiner obe- 
ren Oberflache Im Endabschnltt an der Seite der 
Tur (2) efn Fenster (105) zum Wegschwenken 
des zwelten Endes (99) des Arms (92) besitzt, 
das das Mrttei (105) zum Schwenken des Hori- 

45 zontalwagens (90) bildet 

6. Ausgabeautomat nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzelchnet, daB das Fenster (105) auf Sal- 
tan der TOr (2) durch elnen senkrechten Anschiag 

50 (107) begrenzt 1st, der den Horizontalwagen (90) 
In selnem Laufweg entiang des Kfifigs (93) In der 
Im wesentilehen senkrechten Lage biocklert. 

7. Ausgabeautomat nach Anspruch 6, dadurch 
55 gekennzelchnet, daB das Fenster an dem dem 

senkrechten Anschiag (107) •ntgegengesetzten 
Ende durch elne bogenfOrmige Ramp© (106) be- 
grenzt 1st, die die RQckkehr des Arms (92) aus 
seiner Im wesentilehen senkrechten Lage In die 
60 waagrechte Lage bewirkt 

8. Ausgabeautomat nach einem der AnsprOche 1 
Oder 2, dadurch gekennzelchnet, daB die Moto- 
ren (52. 103. 58) von elner Betriebssteuer- 

65 echaltung (30) gesteuert warden, die Slgnale zum 
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Auswihlen elnes der Magazine (41 - 44) in jeder 
Saule und zur Steuerung der Lageeinstellung der 
Mittel (5) zur Entnahme und Ausgabe von Artlketn 
gegenOber dem Zugriffszwischenraum zu dem 
betreffenden Magazin, so wis Signals zum Grel- 
fen und Entnehmen eines der Artikel aus dem 
betreffenden Magazin und zur Steuerung der An- 
trfebsbewegung der Mittel (5) zur Entnahme und 
Ausgabe von Artikeln zwischen dem Zugrtffszwis- 
ehenraum (41a - 44a) des betreflervden Magazins 
und dem Aufnahmekorb (27) fOr den Artikel (40) 
liefert 

9. Ausgabe automat nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzelchnet, daB Jeder der Motoren (52, 58, 
103) miteinem Kodierer (45. 59, 110 • 113) in 
Verbindung stent, der an die Steuerschaltung 
(30) angeschlossen 1st und die Verschtebungen 
des von dem jeweiligen Motor angetriebenen Wa- 
gons (70, 80, 90) verschlOsselL 

10. Ausgabeautomat nach elnem der AnsprOche 
8 und 9, dadurch gekennzelchnet, daB der Arti- 
kel-GreHkopf (94, 95) SaugfOBe (94) bestet, die 
aufgrund eines Steuerbefehls der Steuer- 
schaltung (30) mit einer Vakuumpumpe (17) in 
Verbindung gebracht we roe n, und daB die Zwis- 
chenriume (41a - 44a) fllr den ind'rviduellen Zu- 
griff zu den Magazinen (41 - 44) sich in deren 
oberen Tell befinden. 

11. Ausgabeautomat nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzelchnet, daB der Vertikahwagen (70) aus 
elnem Winketprofllelement (71. 72. 73) besteht. 
das einerseits an Jedem seiner Enden eln Paar 
von FOhrungsrotlen (75) auf seinen Schienen (51) 
sowie eln VerbindungsstOck (76) mit einer ersten 
Antriebskette (60) tragt, die an den ersten Motor 
(52) angekoppeR 1st, und das andererseits Ober 
einen Tell seiner L&nge die FOhrungsachse (83) 
des LAngswagens (80) tragt. 

1 2. Ausgabeautomat nach Anspruch 1 1 . dadurch 
gekennzelchnet, daB der Lingswagen (80) eben- 
falls aus elnem Winkelprofilelement (81, 82) be- 
steht, das elnersehs eln erstes Paar von FQh- 
rungsrollen (84) auf der FOhrungsachse (83) so- 
wie ein zweites Paar von FOhrungsroiien (86) auf 
dem Profilelement des Vertikalwagens (70) tragt, 
und andererseits mit einer zweiten Antriebskette 
(88) verb Linden 1st. die an den dritton Motor ange- 



Clalms 

1. A vending machine for flat articles (40). said 
vending machine comprising, in a cabinet (1) do- 
sed by a door (2) which has an article-receiving 
basket (27), a plurality of article storage maga- 
zines (41 to 44) which store the articles in stacks 
according to type the magazines being arranged 
in at least one column with Individual access 
gaps (41a to 44a) between them, and article ex* 
traction and delivery means which themselves 



comprise a horizontal carriage (90) for lifting one 
of said articles and delivering It into said basket 
(27), said carriage being moveabty mounted on a 
guide part (93), said vending machine being char- 

5 acterized in that said article extraction and delive- 
ry means (5) also comprise a vertical carriage 
(70) extending transversely in front of the maga- 
zine assembly and moveabfy mounted on vertical 
guides (51), said vertical carriage being driven by 

10 a first motor (52) and carrying said horizontal car- 
riage (90), the latter being moveable by a second 
motor (103) along a guide part (93) integral with 
said vertical carriage (70) on which said guide 
part extends transversely between the door (2) 

15 and said magazines an article gripping head (94, 
95) secured to said horizontal carriage (90) at its 
end portion adjacent said magazines, and means 
(105) for pivoting said horizontal carriage on its 
guide part, at the end of the travel of said horizon- 

20 tal carriage towards said door (2), so as to place 
the carriage in a substantially vertical position 
above the article entry of said basket (27). 

2. A vending machine according to claim 1 , char- 
25 acterized in that said article extraction and delive- 
ry means (5) also comprise a third carriage, cal- 
led the longitudinal carriage (80) moveably moun- 
ted on a horizontal guide spindle (83) carried by 
and extending lengthwise across said vertical 
30 carriage (70), said longitudinal carriage carrying 
said horizontal carriage (90), and a third motor 
(58) which drives said longitudinal carriage on its 
guide spindle (83). 

35 3. A vending machine according to claim 1 or 
claim 2, characterized In that said horizontal car- 
riage (90) is constituted by an arm (92) and in 
that said guide part (93) forms a cage with a lon- 
gitudinal opening (97) in its tower surface for said 

40 gripping head (94, 95) which protrudes outside 
said guide part 

4. A vending machine according to claim 3, char- 
acterized in that said arm is sjideably mounted on 

45 the lower surface of said cage and b driven by a 
drive means (100) which is coupled to said se- 
cond motor (103) and which is connected at a 
zone displaced from the center of the arm to- 
wards the end (called the second and 99) oppo- 

50 site to the first end carrying the article gripping 
head (94. 95), said drive means (100) causing 
said second end (99) to bear against the upper 
surface of said cage (93). 

55 5. A vending machine according to dabn 4. char- 
acterized in that said cage (93) has in to upper 
surface at its end part adjacent the door, a win- 
dow {1 05) Into which said second end (99) of said 
arm (92) can retract, this constituting said means 

60 (105) for pivoting said horizontal carriage (90). 

6. A vending machine according to claim 5, char- 
acterized in that said window (105) is bounded on 
the skfe adjacent said door (2) by a vertical en- 
65 dstop (107) which locks the horizontal carriage 
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(90) In a substantially vertical position In Its travel 
along said cage (93). 

7. A vending machine according to claim 6, char- 
acterized in that said window (1 05) is bounded at 5 
the side opposite to said vertical endstop (107) by 

a ramp (106) which ensures the return of the arm 
(92) from its substantially vertical position to its 
horizontal position. 

10 

8. A vending machine according to claim 1 or 
claim 2, characterized in that said motors (52, 
103, 58) are controlled by an operation control 
unit (30) which provides signals for selecting one 

of the magazines (41 to 44) in each column, for 15 
commanding the position of said article extraction 
and delivery means (5) to be opposite the access 
gap of the magazine concerned, and signals for 
gripping and extracting one of the articles from 
the magazine concerned, for controlling the dri- 20 
ving of said article extraction and delivery means 
(5) between the access gap (41a to 44a) of the 
magazine concerned and said receiving basket 
(27) for said article. 

25 

9. A vending machine according to claim 8, char- 
acterized in that each of said motors (52, 58, 103) 
is associated with an encoder (55, 59, 110 to 
113) which is connected to said control circuit 

(30) and which indicates the displacement of the 30 
carriage (70, 80, 90) driven by the motor concer- 
ned. 

10. A vending machine according to claim 8 or 

claim 9, characterized in that said article gripping 35 
head (94, 95) has suction cups (94) which are 
placed in communication with a vacuum pump 
(17) by a command from said control circuit (30) 
and in that said individual access gaps (41a to 
44a) are situated in the upper part of the cone- 40 
sponding magazine (41 to 44). 

11. A vending machine according to claim 2, 
characterized in that said vertical carriage (70) is 
constituted by an angled elongate part (71, 72, 45 
73) which carries at one of its ends a pair of 
rollers (78) for guiding the carnage in the rails 

(51) and a connecting part (76) which is secured 
to a first drive chain (60) coupled to said first 
motor (52), said part (71, 72, 73) also carrying SO 
over part of its length said guide spindle (83) for 
•aid longitudinal carriage (80). 

12. A vending machine according to claim 11, 
characterized in that said longitudinal carriage 55 
(80) is also constituted by an angled elongate 

part (81. 82) which carries a first pair of guide 
rollers (84) which roll on said guide spindle (83) 
and a second pair of guide rollers which slide on 
the elongated part of said vertical carriage (70), 60 
said part (81, 82) also being connected to a se- 
cond drive chain (88) coupled to said third motor 
(59). 
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FIG.4 
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